200 M w Ma
uszhki 2, tel, 77712 72
P 757-00-03-803

Makéw Mazowiecki, dnia 22 czerwea 2015 roku

(oznaczenie Zamawiajgcego)

Do wszystkich Wykonawcow nr post.: MDK.ZP. 1/2015

Dotyczy: postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego nr MDK.ZP.1/2015 prowadzonego w
trybie przetargu nieograniczonego na ustuge:
,, Wymiana foteli i podlogi w kinie Mazowsze w Makowie Mazowieckim”

MODYFIKACJA TRESCI ’
SPECYFIKACJI ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

Zamawiajacy — Miasto Makow Mazowiecki, dziatajac zgodnie z art. 38 ust. 4 1 6 ustawy z
dnia 29 stycznia 2004 roku - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2013 r. poz. 907 z pozn.
zm.) modyfikuje tres¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia sporzadzone] w
postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego na ,, Wymiana foteli i podlogi w kinie
Mazowsze w Makowie Mazowieckim™

Zakres modyfikacji jest nastgpujacy:

1. W zalaczniku nr 1 do STWZ — opis przedmiotu zaméwienia — punkt 1.1 o tresci:

1.1 FOTEL 1 — OSOBOWY (210 sztuk):
Fotel kinowy o wymiarach:

Rozstaw osiowy max. 54cm
Wysokosé fotela 95 - 104cm
Gleboko$é po ztozeniu 40 —45cm

Nogi skrajnych foteli w rzedach powinny posiadaé wykonane z ptyty MDF tapicerowane wypetnienie
czesei nog od podiokietnika do potowy struktury wsporczej fotela oraz podtokietniki o szerokosci 5-
7em i dlugosci nie krétszej niz 20cm wkomponowane w boki zewnetrzne fotela modelowane w 3D i
wykonane z polipropylenu. Wewnetrzne fotele winny posiada¢ podtokietniki tego samego ksztaltu,
ktore powinny by¢ przymocowane do stalowej konstrukcji wsporczej fotela

Fotele powinny byé osadzone na stalowych $rodkowych konstrukcjach wsporczych, wykonanych z
profili stalowych o wymiarach 65 x 40 x 2 mm ze stali walcowanej na zimno, jakosci nie nizsza niz
ST 37. Profile powinny byé pofaczone ciaglym niewidocznym spawem do mocowanych dwu
punktowo do podtoza tloczonych podstaw o grubosci 2mm bez widocznych elementéw spawanych.
Cato$é powinna byé malowana proszkowo farbg epoxydowa, powltoka o grubosci nie mniejszej niz 80
micronow.

Ostona oparcia powinna by¢ wykonana z polipropylenu i powinna stanowi¢ konstrukcje nosng fotela,
w ktéra wkomponowana powinna by¢ tapicerowana wylewana do formy na szkielecie stalowym
pianka poliuretanowa (nie dopuszcza si¢ pianek cigtych) o gestosci nie mnieszej niz 57kg/m3 i
grubosci nie mniejszej niz 6 cm. Gorne krawedzie oparcia winny by¢ zaokraglone i pozwala¢ na



poprawe widocznoséci z tylnych rzgdéw widowni. Pianka siedziska powinna by¢ o grubosci nie
mniejszej niz 10 cm i gestosci ok. 60kg/m3 wylewana na szkielecie stalowym wkomponowana w
ostone siedziska wykonana z polipropylenu. Stalowa struktura wewngtrzna siedziska i oparcia winna
byé wykonana ze stali walcowanej na zimno oraz sprezyn metalowych o grubosci nie mniejszej niz 3
mm spinajgcych poprzecznie konstrukcje. Parametry formatki siedziska winny miescic¢ sig w zakresie
wiasciwosci pianek wg PN-EN ISO 5999:2008 w klasie V (warunki uzytkowania bardzo cigzkie) przy

statym obcigzeniu 200 tysiecy cykli potwierdzone atestem zgodnie z normg PN-EN ISO 3385:1 999.

System podtrzymywania osi obstugujacej mechanizm skiadania wykonany powinien byé z
polipropylenu, dzieki czemu jest bezobstugowy i nie wymaga konserwacji. Siedzisko winno skfadac¢
sie automatycznie, a bezawaryjnos¢ zapewnia¢ mu zastosowanie dwéch niezaleznych sprezyn.
Sprezynowy mechanizm podnoszenia siedziska powinien by¢ zintegrowany z polipropylenowa ostong
siedziska: system dwoch sprezyn oraz smarowanych plastikowych tozysk winien zapewnia¢ ciche i
delikatne automatyczne podnoszenie siedziska. Powinna by¢ mozliwa szybka wymiana zarowno
siedziska jak i przypadku ich mechanicznego uszkodzenia bez koniecznosci rozbierania catego rzgdu
czy demontazu struktur wsporczych.

Tkanina obiciowa oparcia i siedziska o parametrach $cieralnosci min. 50000 cykli i gramaturze nie
mniejszej niz 195 g/m2. Fotel powinien posiadaé certyfikaty w zakresie palnosci zgodnie z norma PN-
EN1021-1:2014 i PN-EN1021-2:2014, wydzielania toksycznych produktow rozktadu i spalania
zgodnie z PN-88/B-02855, wytrzymalosci zgodnie z EN-12727 na poziomie 4 intensywnym,
najwyzsza klasa wytrzymatosci oraz atest higieniczny wydany np. przez PZH.

Raport z badaf wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3385:1999 klasyfikujgcy wiasciwosci
pianek do stosowania w warunkach bardzo cigzkich (wg normy PN-EN ISO 5999:2008 w klasie V)-
probki poddane badaniom przy min. 200 000 cykli

Kolor tapicerki, rodzaj i rozmieszczenie numeracji miejsc i rzedow pozostaje do uzgodnienia na
etapie realizacji. Fotel referencyjny Baco firmy Ascender lub rownowaznie.

SERWIS:
Nie wymagajg smarowania i konserwacji.

12 foteli powinno posiada¢ mozliwosé¢ szybkiego demontazu.
Fotele demontowalne przymocowane winny by¢ do metalowej plyty o ksztafcie litery H o grubosci 6
mm, przedtuzanej tak by stworzy¢ zestawy, jedno, dwu, trzy lub czteroosobowe. Kazda noga fotela

przymocowana winna byé do plyty za pomocg dwoch $rub. Mocowanie do podtogi do wczesnie
przygotowanej tulei z gwintem za pomoca jednej Sruby przypadajacej na jeden fotel.

otrzymuje nowe nastepujace brzmienie:

1.1 FOTEL 1 - OSOBOWY (210 sztuk):
Fotel kinowy o wymiarach:

Rozstaw osiowy max. S4cm
Wysokos¢ fotela 95 - 104cm
Gtebokos¢ po ztozeniu 40 — 45cm

Opis fotela:

1) oparcie, siedzisko i podtokietniki montowane do metalowej stalowe] konstrukcji wsporczej
montowanej do podiogi;



2) oparcie i siedzisko wykonane z pianki poliuretanowej (ggsto$¢ pianki siedziska minimum 55
kg/ m3 oraz gesto$é pianki oparcia minimum 45 kg/m3), struktura wewnetrzna siedziska i
oparcia wykonana ze stali oraz sprezyn metalowych, tapicerowane tkaning spetniajaca
wymagania instensywnego uzytkowania (od 50 000 cykli) odporna na Scieranie i spetniajaca
normy trudnozapalno$ci PN-EN 1021:1 oraz 1021:2 (kolor tkaniny zostanie okreslony na
etapie realizacji zamowienia);

3) system montazowy powinien umozliwia¢ wymiang siedziska | oparcia bez rozbierania
konstrukeji wsporczej.

SERWIS:
Nie wymagaja smarowania i konserwacji.
12 foteli powinno posiada¢ mozliwo$é¢ szybkiego demontazu.

2. W zalaczniku nr 1 do STWZ — opis przedmiotu zamoéwienia — punkt 1.2 o tresci:

1.2 FOTEL 2 — OSOBOWY (3 sztuki):
Fotel kinowy o wymiarach:

Rozstaw osiowy max. 108cm
Wysokos¢ fotela 95 - 104cm
Glebokos¢ po ztozeniu 40 - 45cm

Podlokietniki powinny by¢ o szerokosci 5-7em i diugoéei nie krétszej niz 20cm wkomponowane w
boki zewnetrzne fotela modelowane w 3D i wykonane z polipropylenu.

Fotele powinny byé osadzone na stalowych srodkowych konstrukcjach wsporczych, wykonanych z
profili stalowych o wymiarach 65 x 40 x 2 mm ze stali walcowanej na zimno, jakosci ST 37. Profile
potgczone winny byé ciagtym niewidocznym spawem do mocowanych dwu punktowo do podloza
tloczonych podstaw o grubosci 2mm bez widocznych elementéw spawanych. Catosc malowana
powinna byé proszkowo farbg epoxydowa, powloka o grubosci nie mniejszej niz 80 micronow.

Ostona oparcia powinna by¢é wykonana z polipropylenu stanowiacego konstrukcje nosna fotela, w
ktéra wkomponowana powinna by¢ tapicerowana wylewana do formy na szkielecie stalowym pianka
poliuretanowa (nie dopuszcza si¢ pianek cigtych) o gestosci nie mniejszej niz 57kg/m3 i grubosci nie
mniejszej niz 6 cm. Goérne krawedzie oparcia powinny by¢ zaokraglone pozwalajace na poprawe
widocznosei z tylnych rzedéw widowni. Pianka siedziska o gruboéci nie mniejszej niz 10 cm i ggstosci
ok. 60kg/m3 wylewana na szkielecie stalowym. Stalowa struktura wewnetrzna siedziska i oparcia
winna byé wykonana ze stali walcowanej na zimno oraz sprezyn metalowych o gruboéci 3mm
spinajacych poprzecznie konstrukcje. Parametry formatki siedziska miescic sig w zakresie wlasciwosci
pianek wg PN-EN ISO 5999:2008 w klasie V (warunki uzytkowania bardzo ciezkie) przy statym
obciazeniu 200 tysiecy cykli potwierdzone atestem zgodnie z normg PN-EN 1SO 3385:1999.

System podtrzymywania osi obstugujgcej mechanizm sktadania wykonany powinien by¢ z
polipropylenu, dziki czemu bedzie bezobstugowy i nie bedzie wymagaé konserwacii. Siedzisko
winno skladaé sie automatycznie, a bezawaryjno$¢ zapewnia¢ mu zastosowanie dwoch niezaleznych
sprezyn. Sprezynowy mechanizm podnoszenia siedziska powinien by¢ zintegrowany ze stalowg
struktura siedziska: system dwoch sprezyn oraz smarowanych plastikowych tozysk zapewnia¢ winien
ciche i delikatne automatyczne podnoszenie siedziska. Mozliwa powinna by¢ szybka wymiana
zaréwno siedziska jak i przypadku ich mechanicznego uszkodzenia bez konieczno$ci rozbierania
catego rzedu czy demontazu struktur wsporczych.

Tkanina obiciowa oparcia i siedziska powinna by¢ o parametrach $cieralnosci min. 50000 cykli i
gramaturze nie mniejszej niz 195 g/m2. Fotel winien posiada¢ certyfikaty w zakresie palnosci zgodnie
z norma PN-EN1021-1:2014 i PN-EN1021-2:2014, wydzielania toksycznych produktow rozkfadu i



spalania zgodnie z PN-88/B-02855, wytrzymatoéci zgodnie z EN-12727 na poziomie 4 intensywnym,
najwyzsza klasa wytrzymatosci oraz atest higieniczny wydany np. przez PZH.

Raport z badan wykonanych powinien by¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 3385:1999 klasyfikujacy
wiasciwosci pianek do stosowania w warunkach bardzo ciezkich (wg normy PN-EN 1SO 5999:2008 w
klasie V)- probki poddane badaniom przy min. 200 000 cykli

Kolor tapicerki, rodzaj i rozmieszczenie numeracji miejsc i rzgdow pozostaje do uzgodnienia na etapie
realizacji. Fotel referencyjny Baco firmy Ascender lub rownowaznie.

SERWIS:
Nie wymagaja smarowania i konserwacji.

otrzymuje nowe nastgpujgce brzmienie:

1.2 FOTEL 2 — OSOBOWY (3 sztuki):

Fotel kinowy o wymiarach:
Rozstaw osiowy max. 108cm
Wysokos¢ fotela 95 - 104cm
Gleboko$¢ po zlozeniu 40 - 45cm
Opis fotela:

1) oparcie, siedzisko o podtokietnik montowane do metalowej stalowej konstrukeji WSpOrcze]
montowanej do podtogi;

2) oparcie i siedzisko wykonane z pianki poliuretanowej (ggstos¢ pianki siedziska minimum 55
kg/ m3 oraz gestosé pianki oparcia minimum 45 kg/m3), struktura wewnetrzna siedziska i
oparcia wykonana ze st ali oraz sprezyn metalowych, tapicerowane tkaning spetniajaca
wymagania instensywnego uzytkowania (od 50 000 cykli) odporna na Scieranie i spetniajacy
normy trudnozapalnoéci PN-EN 1021:1 oraz 1021:2 (kolor tkaniny zostanie okreslony na
etapie realizacji zaméwienia);

3) system montazowy powinien umozliwiaé wymiang siedziska i oparcia bez rozbierania
konstrukeji wsporcze;j.

SERWIS:
Nie wymagaja smarowania i konserwacji.

3. W SIWZ — Rozdzial 15 ust. 1 o tresci:

Opakowanie i adresowanie oferty:
Oferte nalezy umiescié w dwoch kopertach. Koperta zewngtrzna powinna byc zaadresowana na
Zamawiajacego, na adres podany na wstepie oraz powinna posiadaé oznaczenia:

Oferta na realizacj¢ zadania pn.

,.Wymiana foteli i podtogi w kinie Mazowsze w Makowie Mazowieckim”
. Nie otwiera¢ przed dniem 23 czerwca 2015 roku do godz. 10:00”

otrzymuje nowe nast¢pujace brzmienie:

Opakowanie i adresowanie oferty:
Oferte nalezy umiesci¢ w dwoch kopertach. Koperta zewngtrzna powinna by¢ zaadresowana na



Zamawiajacego, na adres podany na wstgpie oraz powinna posiada¢ oznaczenia:

Oferta na realizacj¢ zadania pn.

., Wymiana foteli i podtogi w kinie Mazowsze w Makowie Mazowieckim”
,Nie otwieraé przed dniem 26 czerwca 2015 roku do godz. 10:00”

4. W SIWZ — Rozdziat 16 ust. 1 - 3 o tresci:

1. Oferte nalezy zlozyé Zamawiajacemu, Miejski Dom Kultury z siedzibag przy ul. Moniuszki 2,
06-200 Makow Mazowiecki, w terminie do dnia 23 czerwca 2015 roku do godz. 9:50.
2. Zhozona oferta zostanie zarejestrowana (dziefi, godzina) oraz otrzyma kolejny numer.
3. Otwarcie ofert nastapi w Miejskim Domu Kultury ul. Moniuszki 2, 06-200 Makéw Mazowiecki
dnia 23 czerwca 2015 roku godz. 10:00

otrzymujg nowe nastepujgce brzmienie:
1. Oferte nalezy ztozy¢é Zamawiajacemu, Miejski Dom Kultury z siedziba przy ul. Moniuszki 2,
06-200 Makow Mazowiecki, w terminie do dnia 26 czerweca 2015 roku do godz. 9:50.

2. Zitozona oferta zostanie zarejestrowana (dzien, godzina) oraz otrzyma kolejny numer.

3. Otwarcie ofert nastapi w Miejskim Domu Kultury ul. Moniuszki 2, 06-200 Makéw Mazowiecki
dnia 26 czerwca 2015 roku godz. 10:00
5. W zalaczniku nr 7 do STWZ — wzor umowy - § 2 ust. 1 o tresci:

Termin rozpoczecia wykonywania przedmiotu umowy rozpoczyna si¢ z dniem 01 lipca 2015 roku.

otrzymujg nowe nast¢pujace brzmienie:

Termin rozpoczecia wykonywania przedmiotu umowy rozpoczyna si¢ z chwilg podpisania umowy.

W pozostalym zakresie Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia pozostaje niezmieniona.




