Zalacznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Okreslenie przedmiotu oraz wielkosci lub zakresu zaméwienia:

Zadanie obejmuje dostawe 1 montaz fabrycznie nowych foteli kinowych w ilosci 210szt. —
fotele jednoosobowe, 3szt. — fotele dwuosobowe oraz 30 szt. - poduszka na fotel kinowy, a
takze przygotowanie podioza, wymiana kratek nawiewnych stalowych 1 potozenie
wyktadziny oraz montaz instalacji 1 o§wietlenia przeszkodowego z podigczeniem do gltdéwne;j
rozdzielni pragdu w sali Kina Mazowsze w Makowie Mazowieckim przy ul. Moniuszki 2, 06-200
Makow Mazowiecki, spelniajgcych aktualne wymogi przeciwpozarowe i BHP o nastgpujacych
parametrach:

1.1 FOTEL 1 — OSOBOWY (210 sztuk):

Fotel kinowy o wymiarach:

Rozstaw osiowy max. S4cm
Wysokos¢ fotela 95 - 104cm

Glgbokos$¢ po ztozeniu 40 — 45cm

Nogi skrajnych foteli w rzgdach powinny posiada¢ wykonane z ptyty MDF tapicerowane wypelnienie
czgs$ci nodg od podiokietnika do potowy struktury wsporczej fotela oraz podiokietniki o szerokosci 5-
7cm i dlugosci nie krétszej niz 20cm wkomponowane w boki zewnetrzne fotela modelowane w 3D 1
wykonane z polipropylenu. Wewngtrzne fotele winny posiada¢ podtokietniki tego samego ksztattu,
ktére powinny by¢ przymocowane do stalowej konstrukcji wsporczej fotela

Fotele powinny by¢ osadzone na stalowych $rodkowych konstrukcjach wsporczych, wykonanych z
profili stalowych o wymiarach 65 x 40 x 2 mm ze stali walcowanej na zimno, jakosci nie nizsza niz
ST 37. Profile powinny by¢ potaczone cigglym niewidocznym spawem do mocowanych dwu
punktowo do podtoza tloczonych podstaw o grubos$ci 2mm bez widocznych elementéw spawanych.
Calos$¢ powinna by¢ malowana proszkowo farbg epoxydows, powtoka o grubosci nie mniejszej niz 80
micronow.

Ostona oparcia powinna by¢ wykonana z polipropylenu i powinna stanowi¢ konstrukcje nosna fotela,
w ktéra wkomponowana powinna by¢ tapicerowana wylewana do formy na szkielecie stalowym
pianka poliuretanowa (nie dopuszcza si¢ pianek cigtych) o gestoSci nie mnieszej niz 57kg/m3 i
grubos$ci nie mniejszej niz 6 cm. Gorne krawedzie oparcia winny by¢ zaokraglone 1 pozwala¢ na
poprawe widocznoséci z tylnych rzedéw widowni. Pianka siedziska powinna by¢ o grubo$ci nie
mniejszej niz 10 cm 1 gestosci ok. 60kg/m3 wylewana na szkielecie stalowym wkomponowana w
ostone siedziska wykonang z polipropylenu. Stalowa struktura wewnetrzna siedziska i oparcia winna
by¢ wykonana ze stali walcowanej na zimno oraz sprezyn metalowych o grubosci nie mniejszej niz 3
mm spinajacych poprzecznie konstrukcje. Parametry formatki siedziska winny mie$ci¢ si¢ w zakresie
wiasciwosci pianek wg PN-EN ISO 5999:2008 w klasie V (warunki uzytkowania bardzo ci¢zkie) przy
stalym obcigzeniu 200 tysigcy cykli potwierdzone atestem zgodnie z normg PN-EN ISO 3385:1999.



System podtrzymywania osi obstugujacej mechanizm skladania wykonany powinien by¢ z
polipropylenu, dzigki czemu jest bezobstugowy i nie wymaga konserwacji. Siedzisko winno sktada¢
si¢ automatycznie, a bezawaryjno$¢ zapewnia¢ mu zastosowanie dwoch niezaleznych sprezyn.
Sprezynowy mechanizm podnoszenia siedziska powinien by¢ zintegrowany z polipropylenowa ostong
siedziska: system dwodch sprezyn oraz smarowanych plastikowych lozysk winien zapewniac ciche i
delikatne automatyczne podnoszenie siedziska. Powinna by¢ mozliwa szybka wymiana zarowno
siedziska jak i przypadku ich mechanicznego uszkodzenia bez konieczno$ci rozbierania catego rzgdu
czy demontazu struktur wsporczych.

Tkanina obiciowa oparcia i siedziska o parametrach §cieralno$ci min. 50000 cykli i gramaturze nie
mniejszej niz 195 g/m2. Fotel powinien posiada¢ certyfikaty w zakresie palnosci zgodnie z normg PN-
EN1021-1:2014 1 PN-EN1021-2:2014, wydzielania toksycznych produktow rozkladu i spalania
zgodnie z PN-88/B-02855, wytrzymatosci zgodnie z EN-12727 na poziomie 4 intensywnym,
najwyzsza klasa wytrzymatos$ci oraz atest higieniczny wydany np. przez PZH.

Raport z badan wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 3385:1999 klasyfikujacy wlasciwosci
pianek do stosowania w warunkach bardzo cigzkich (wg normy PN-EN ISO 5999:2008 w klasie V)-
probki poddane badaniom przy min. 200 000 cykli

Kolor tapicerki, rodzaj i rozmieszczenie numeracji miejsc 1 rzedéw pozostaje do uzgodnienia na
etapie realizacji. Fotel referencyjny Baco firmy Ascender lub réwnowaznie.

SERWIS:
Nie wymagaja smarowania i konserwacji.

12 foteli powinno posiada¢ mozliwo$¢ szybkiego demontazu.

Fotele demontowalne przymocowane winny by¢ do metalowej ptyty o ksztalcie litery H o grubosci 6
mm, przedluzanej tak by stworzy¢ zestawy, jedno, dwu, trzy lub czteroosobowe. Kazda noga fotela
przymocowana winna by¢ do plyty za pomocg dwoch $rub. Mocowanie do podlogi do wczesniej
przygotowane;j tulei z gwintem za pomocg jednej Sruby przypadajgcej na jeden fotel.

1.2 FOTEL 2 — OSOBOWY (3 sztuki):

Fotel kinowy o wymiarach:

Rozstaw osiowy max. 108cm
Wysokos¢ fotela 95 - 104cm
Gtebokos¢ po ztozeniu 40 - 45cm

Podtokietniki powinny by¢ o szerokosci 5-7cm i dlugosci nie krétszej niz 20cm wkomponowane w
boki zewngtrzne fotela modelowane w 3D i wykonane z polipropylenu.

Fotele powinny by¢ osadzone na stalowych srodkowych konstrukcjach wsporczych, wykonanych z
profili stalowych o wymiarach 65 x 40 x 2 mm ze stali walcowanej na zimno, jako$ci ST 37. Profile
polaczone winny by¢ ciagtym niewidocznym spawem do mocowanych dwu punktowo do podtoza
tloczonych podstaw o grubosci 2mm bez widocznych elementéw spawanych. Calo§¢ malowana
powinna by¢ proszkowo farba epoxydowa, powtoka o grubosci nie mniejszej niz 80 microndw.

Ostona oparcia powinna by¢ wykonana z polipropylenu stanowigcego konstrukcje nosna fotela, w
ktéra wkomponowana powinna by¢ tapicerowana wylewana do formy na szkielecie stalowym pianka
poliuretanowa (nie dopuszcza si¢ pianek cigtych) o gestosci nie mniejszej niz 57kg/m3 1 grubosci nie
mnigjszej niz 6 cm. Gorne krawegdzie oparcia powinny by¢ zaokraglone pozwalajace na poprawe
widocznosci z tylnych rzedow widowni. Pianka siedziska o grubosci nie mniejszej niz 10 cm i gestosci
ok. 60kg/m3 wylewana na szkielecie stalowym. Stalowa struktura wewngtrzna siedziska i oparcia



winna by¢ wykonana ze stali walcowanej na zimno oraz spr¢zyn metalowych o grubosci 3mm
spinajacych poprzecznie konstrukcj¢. Parametry formatki siedziska miesci¢ si¢ w zakresie wlasciwosci
pianek wg PN-EN ISO 5999:2008 w klasie V (warunki uzytkowania bardzo ci¢zkie) przy statym
obcigzeniu 200 tysiecy cykli potwierdzone atestem zgodnie z normg PN-EN ISO 3385:1999.

System podtrzymywania osi obslugujacej mechanizm skladania wykonany powinien byé z
polipropylenu, dzieki czemu bedzie bezobslugowy i nie bedzie wymagaé konserwacji. Siedzisko
winno sktada¢ si¢ automatycznie, a bezawaryjno$¢ zapewnia¢ mu zastosowanie dwoch niezaleznych
sprezyn. Sprezynowy mechanizm podnoszenia siedziska powinien by¢ zintegrowany ze stalowa
strukturg siedziska: system dwoch sprezyn oraz smarowanych plastikowych tozysk zapewnia¢ winien
ciche i delikatne automatyczne podnoszenie siedziska. Mozliwa powinna by¢ szybka wymiana
zarébwno siedziska jak i przypadku ich mechanicznego uszkodzenia bez koniecznosci rozbierania
catego rzedu czy demontazu struktur wsporczych.

Tkanina obiciowa oparcia i siedziska powinna by¢ o parametrach §cieralnosci min. 50000 cykli i
gramaturze nie mniejszej niz 195 g/m2. Fotel winien posiadaé certyfikaty w zakresie palno$ci zgodnie
z normg PN-EN1021-1:2014 i PN-EN1021-2:2014, wydzielania toksycznych produktéw rozktadu i
spalania zgodnie z PN-88/B-02855, wytrzymatosci zgodnie z EN-12727 na poziomie 4 intensywnym,
najwyzsza klasa wytrzymatosci oraz atest higieniczny wydany np. przez PZH.

Raport z badan wykonanych powinien by¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 3385:1999 klasyfikujacy
wlasciwosci pianek do stosowania w warunkach bardzo cig¢zkich (wg normy PN-EN ISO 5999:2008 w
klasie V)- probki poddane badaniom przy min. 200 000 cykli

Kolor tapicerki, rodzaj i rozmieszczenie numeracji miejsc i rzedéw pozostaje do uzgodnienia na etapie
realizacji. Fotel referencyjny Baco firmy Ascender lub réwnowaznie.

SERWIS:
Nie wymagaja smarowania i konserwacji.

1.3 PODUSZKA NA FOTEL KINOWY (30 sztuk):

Siedzisko:

- Ergonomiczne siedzisko powinno by¢ wykonane z pianki poliuretanowej spetliajacej norm¢ M-4
metodg wtrysku na zimno do formy. Powinna by¢ tatwo wymienna tapicerka.

- Powinno by¢ catkowicie ergonomiczne siedzisko modelowane w technologii 3D

-Powinno by¢ tapicerowanie materialem obiciowym wybranym przez Zamawiajacego spetniajagcym
normy trudnopalnosci PN EN 1021 -1:2014 oraz 1021 -2:2014

- Wysoko$¢ poduszki to 15 ¢cm dostosowana do Polskich norm oraz przystosowana do zapewnienia
maksymalnej widoczno$ci w Sali.

- Gestos¢ pianki siedziska - minimum 55 kg/m3.

Informacje uzupelniajace:

1. Fotele muszg by¢ fabrycznie nowe, trudno zapalne oraz niewydzielajace produktéw rozktadu i
spalania, okreslonych jako bardzo toksyczne, zgodnie z Polska Normg dotyczaca badan
wydzielania produktoéw toksycznych.

2.Fotele musza by¢ tapicerowane tkaning spelniajaca wymagania intensywnego uzytku komercyjnego,
odporna na Scieranie 1 piling posiadajgca wszelkie atesty niepalnosci.

3.System montazu foteli:
3.1.Fotele zostana dostarczone i zamontowane przez Wykonawce wlasnym transportem i na

wlasny koszt, w sposob zapewniajacy ich calo$¢ i nienaruszalno$¢ na adres Zamawiajacego
(kino Mazowsze w Makowie Mazowieckim) w terminie ustalonym w umowie z
Zamawiajacym,



4.Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania roéwnowazne opisywane w SIWZ. Wykonawca, ktory
powoluje si¢ na rozwigzania rGwnowazne opisane przez Zamawiajacego jest obowigzany wykazac,
ze oferowane przez niego dostawy spetniajg wymagania okre§lone przez Zamawiajacego.

5.Fotele muszg spelnia¢ wymogi obowigzujacych Polskich Norm, posiadaé certyfikaty i atesty
bezpieczenstwa wydane przez jednostki certyfikujace.

6.Wykonawca przeprowadzi szkolenie pracownikow Zamawiajacego w zakresie szybkiego montazu i
demontazu foteli.

7.Zamawiajacy dopuszcza aby na etapie skladania ofert model pokazowy oferowanego fotela réznit
si¢ wymiarami max. 3 cm pod warunkiem, ze fotele na etapie realizacji projektu bedg posiadac
wymiary zgodne z oczekiwaniami Zamawiajacego.

8. Fotele nie powinny posiadac:
- regulacji kata nachylenia fotela;
- tacek, naktadek, miejsca na kubki;
- podnoszonych podtokietnikow.

9. Numeracja foteli i rzedow do uzgodnienia z Zamawiajacym na etapie realizacji zamowienia.

Prace og6lnobudowlane

- naprawa 1 przerobka istniejacych rzedow schodéw drewnianych, wymiana desek o grubosci 3,8 cm.
Wyrdwnanie podtogi z desek felcowanych ptytami OSB, grubos¢ ptyty 2,2 cm;

- skucie i zalanie nowych stopni betonowych;

- montaz nowej wyktadziny podtogowej — Tarkett (lub rownowazny);

-zerwanie istniejgcej warstwy izolacyjnej z lepiku, wyréwnanie istniejacej posadzki, zalanie warstwy
wyrownawczej pod posadzke;

- wymiana kratek wentylacyjnych w podtodze.

Parametry techniczne wykladziny podlogowej Tarkett:

— przeznaczona do obiektu uzytecznosci publicznej — klasyfikacja uzytkowania wg normy EN 685
(klasa komercyjna 34 i klasa przemystowa 43),

— przekroj panelu jednorodny, homogeniczny,

— klasa antyposlizgowa min. R9, norma DIN 51130,

— odporna na $wiatto, wg normy EN 20 105-B02,

— odporna chemicznie- dobra , norma EN 423,

— kolor, odcienie, faktura zastosowanej wykladziny do uzgodnienia z Zamawiajacym na podstawie
préobnika producenta oferowanej wyktadziny,

— powierzchni zabezpieczonej poliuretanem PUR,

— grubosci catkowitej nie mniejszej niz 2,0 mm norma EN 428,

— grubosci warstwy uzytkowej nie mniejszej niz 2,0 mm, norma EN 429,

— odporno$¢ na Scieranie EN 660.2mm? <7.5,

— grupa Scieralnosci EN 649 M,

— waga 3460 g/m’, norma EN 430,

— wykladzina musi posiada¢ atest/certyfikat higieniczny oraz dokument potwierdzajacy
dopuszczenie wyktadziny do montazu w obiektach uzytecznosci publicznej,

— wykladzina musi by¢ sklasyfikowana w zakresie reakcji na ogien w grupie B 4— sl oraz posiadaé
norm¢ EN-13501-1,

— odporno$¢ na wgniecenie resztkowe wg normy EN 433 nie mniej niz 0,03 mm,

— odporno$¢ na rozwdj bakterii i grzybow — wg normy DIN EN ISO 846-A/C,

— wlasciwosci elektrostatyczne wg normy EN1815 kV <2,

— stabilno$¢ wymiarow wg normy EN 434 warto$¢ — rolka < 0.4 ptytka <0.25,

— wielkos¢ ptytki 608mmx608mm,

— dhugosc¢ rolki EN 426, 20mb

— opor elektryczny EN 10810 10°,




— przewodno$¢ termiczna EN 12524 W/(m.K) 0.25.

Wraz z oferta nalezy dostarczy¢ probnik wykladziny oraz karte produktu, dopuszcza sie
zastosowanie wykladziny o parametrach lepszych lub réwnowaznych.

Oswietlenie przeszkodowe

— Oéwietlenie przeszkodowe wraz z okablowaniem, sterownikiem nat¢zenia, wlaczenia/wylaczenia
oraz koniecznym osprzg¢tem — zasilaczem, zasilaczem awaryjnym 2h,

— Oswietlenie przeszkodowe nalezy zrealizowa¢ w technologii LED,

— Oswietlenie przeszkodowe powinno by¢ mocowane na krawedziach stopni schodowych w
ciggach komunikacyjnych po obu stronach widowni wzdliz rzedoéw foteli. Przewidzie¢
mozliwos¢ regulacji natezenia o$wietlenia przeszkodowego w stopniach schodow w trakcie
trwania projekeji,

— Kolor o$wietlenia przeszkodowego do uzgodnienia z Zamawiajacym na etapie realizacji
zamoOwienia.



